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Vorrichtung zua Beschichten und Strahlen von Korpern unter- 
5cb.i5dlicb.er GroBe , Anordnung und Konturen 

Arraendungsgebiet der 3rf indung: 

Die Erf indung be tr if ft eine Vorrichtung sum Heschichten und/oder 
Strahlen, bzv;. Konservieren Oder Bed amp fan von test en Korpern 
untersc hied lie her GroBen and Anordnungen wie r under , 2? lac her , 
quadratiacher Oder anderer Pormen, die siittels eines Sand- 
strahlers ger einigt , sus Scouts gegen Torres ion mit Far be be- 
schiehtet ; inipragnie^t , oder sit Bazipf strahi behandsit v/erdan. 

Charakteristik b el-cannier technischer Los Ling en : 

Bekannt sind progranmgesteuerte Roboter and Man ip ula t or en , fur 
die entspr echend den technoiogischen Arbeit sabiauf en die er— 
for der lie hen Programme vorbereitet warden muss en, die wiederu££- 
nur fiir ein daflir vorgesehenes Teil eingegeben vzerden, so"da3 
die Urarbeitung eines solohen nur fur ein a entsprechende Serie 
okonomisch vertretbar 1st , weii Zeitaufr/and und Kosten der Fro- 
grammierung sonst in ein em krassen Verhaltnis sueinander stehen. 

Bei einem mechanise hen Abtastgerat , das nit einem Fuhler die 
Sonturen des We rks tucks abtastet hesteht die Gefahr des Yerkiem- 
mens des Fuhlers vor alien Ding en dann, ^?enn s,3* ein konturen- 
reiches 7/erk stuck bearbeitet vjird , so daS eine stand ige Aufsicht 
vor hand en sein mu3, wodurch eine Mehrsaschinenbedienung in Frage 
gestelit vjird* 
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Z-ial der Zrfindung: 

Ziel der Srxindung 1st es, mitt sis induktiver St euerung einen 
vorgs^ahltcn Arbsitsabstand der Yorr ichtung zuz Werksruci, un- 
abh-iLagig von Ausbiidungsf orm . una Gro3e desseibeii einzuhaiten , 
so daB jeu'eils der optimale Arbeitsbereioh a ingest el It warden 
Icann* 

Dariegung das Masses der Zrf indung : 

Der :irf indur-g iiegv die Aufgabe zugrunde, aine Yorrichtung sui 
Strahien and/ oder Saschichten, bsv; ♦ z-usi 3 ed amp fen oder zum 
Sonservieren z- .3 . von. GuiSstiicken oder anderer Werxstoffe unter- 
seb.iediich.er Ausbild-ongsf ormen una GroBen su schafien, die durcii 
ein .j emails vorge^ahltea induict ives Spannungsxeld es ermogiicht , 
den fur das T .7er.vstucL-c erf or der lichen Bear b a it ung sabs t and e ins Li- 
nage!^ Dadur ch 7/ird es nogiich, in ? r o c u k t i ons p r o s e3 sohnell 
vjachselnde Telle ohne groBe Tor bereitung oder Urasteliung -zu 
behandein und auch seiche Telle, die ansonsten von Hand bear- 
beitet warden alls sen, einzuxiigen. 

Die erf indungsgena3en Torteile warden durch die An^endung eines 
Steilgiiedes in Terbindung mit eineai induktiven Geberelenient , 
sov-ie einem Regier system, 2iit dem. der Abstand z-vjischen 7/sr ks-iick 
una Sirs hid us 3 eing3S~eilt warden kann, erreicht, 

Dadurca warden auch die Terkstuckoberf lachen gleichnaiBi^ <erei- 
nigt bsw- ba3chichte~ oder badanpft- 

Auiierdea 1st es xaogiich, an einer Yorriohtung ciehr ere Strahl- 
dhsen ansuordnen* Ais Jbrgebnis des 3insatzes der Torr ichtung 
ergio~ sich durch ihre ?r oze3op"bimieruns eine beacht liche Auf - 
* r ;andsvarr ingerung an 7arbstoffen, Strahisand, IConservierungs- 
mittel j bsvj . bei den ^ladisn . die eingesetst warden. 
Die Torriohtung arbeitet f unlrt i on s s i c he r , optical una dkoncnisch 
und 1st ohne gro3e <inar beitung ieicht bedianbar* 

Ausf iihrungsbeispiei : 

Die Zrf indung v?ird nachstehend an eineix schenatischen Ausf Lihrungs- 
beispiei eriautert . 

Auf a in err- nicht naher dargestellten Grundgestell ist die Tor- 
riohtung aiontiero, die a as e in em 7 die Soibenstange 7 rait Strahl- 
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c-as8 1 trasendec, bydraulisoa beau£scnia S ten Stelisylinder 
6 besteht, in dam die Koibenstange 7 verschieblich^ngaordnet . 
i3 t, dia ihrerseits ai" ainar Bohxuna -.1 snn Lurchflu3 der 
A-beitsmedien versehen 1st. Zur Steuerung das Abstandas 8^ 
z *iscnenWerkstuck 9 und Base 1 1st Busa 1 von eineia induktxvea 
S-berelemeat 2 umscalossen, welches fiber Ab stand sme3gerat 3, 
Seglarayatem .4 'and Stellgiied 10 some Begelventil 5 mit Steli- 
„_. li v, f q^ r 5 einen 7-ankt ions block biidat. 

^eir ^chnoiogiscaen Arbeitseblauf «ird dbar Stali-SHad 10 dsn 
Pe«la=systea 4 a in Impuls augsfuhrt, velobas diesen data xn- 
riukfivan C-ebereieaant 2 doer ein AbstandsneSgerat 3 sufUta-, 
„ob-i ^ieicbsaitis Hegelvantii 5 beaux scaiagt v;ird, welches cxa 
4. Stelizvlindar 6 S leitende Koibenstange 7 uoer St 2 ii 2 iotor 12 _ 
in Arbaitsstellun* fafcrt, so daB car vorg^aalte Arbeitsabs-anc e 
err 3 icii^ 

Im 7,eiteren Arbaitspr ozsB stall* sicb Geberaienent 2 v;ia cuvor 
^a^^ouallt salbsttatig auf da- ainmai vcrge-ahlten Arbexosao- 
stanc ein, *obai stetig der giaiohe Ab stand 8 znisoten r/aii- 
stiic"- =» and StrabldUse 1 e ins aba it a •! ^ird. 

Di* vor-ichtung kann im Bsdarfsfail aus nenreren vorrichtungsn 
2U einen Abr aitsblock susansanraf dgt , ode? nit nehreren Stra.nl- 
diisen ausgertiatat warden. 
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3rf induagsaaspriiohe : 

1. 7orrica*tuag zas Straalen und/oder Bescaicaten, Bedarapf en 
Oder Ispragnieren von 7/erkstuoken unrer scaled iicher Gro3e 
una Aaordaungen dad arch gekenaseicLmet , da3 die an einer 
Kolbenstange (7) angreizende Straaldiise (i) von einem in- 
dukt Ivan Geo ere lament (2) uaschlossea 1st, wocei Abstands- 
se^gerat (3) ait Eegeisys-seoi (^0 so verbuadea siad, da 13 
diesa -ait; -Steligliad (10) Begelveatil (5)~ una Stellsylinder 
(5) eiaen Punkt;i ons b lock bi]d en. 

2. vcrricatuag aacri Fuakt 1 dsdurca gekeaazeicaaet, daB Sol ben 
staags (7) durcii Steligliad C'10) uber He.seiYeatil (5) uad 
St ^ilsyliader (5) s-3ueroar aageordaet is^ . 

3. vorricatuag aaca Puakt . 2 dadurca gekeanseicaaet, da.3 Solbea 
staage (7) nit aiaer car cag ahead en Boarua^ ("11) sun Durch- 
flu:: koasisranter llediaa verseaea 1st. 

a. V or r i c at ung aacli Puakt 1 ^ekeaazeicaaet durca die Aaordauag 
aearerer .Straaidiisea (1) aa Garatetr ajar ♦ 
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